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Zentrierung von Teilungstragern mit zwei Abtastkopfen |

Zentrierung von Teilungstragern mit zwei Abtastkopfen

Die Zentrierung mit zwei Abtastkopfen gilt als die genaueste Zentriermethode

far die Teilungstrager (Teilkreis oder Teilungstrommel) von modularen
Winkelmessgeraten. Bei dieser Zentriermethode wird die Winkelposition direkt zur
Zentrierung verwendet, eine mechanische oder optische Hilfsgeometrie ist nicht
mehr notwendig.

Sie kénnen diese Zentriermethode mit allen modularen Winkelmessgeraten von
HEIDENHAIN mit 1 Vsg- oder EnDat-Schnittstelle verwenden.

@ Als zusétzliche Information konnen Sie im Downloadbereich
von www.heidenhain.de ein entsprechendes Anleitungsvideo
herunterladen.
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2 Hilfsmittel und Anforderungen

Wenn Sie eine Zentrierung mit zwei Abtastkopfen durchflihren mdchten,
benotigen Sie folgende Hilfsmittel:

m Zwei Abtastkdpfe gleicher Bauart mit entsprechenden Adapterkabeln (ein
Abtastkopf wird nur fir den Zentrierprozess bendétigt)

®  Auswerte-Elektronik ND 287

B Messgerate-Modul fur die Auswerte-Elektronik ND 287 zum Anschluss eines
zweiten HEIDENHAIN-Messgeréats an die Achse X2

m Aktuelle Gerate-Software

@ Die aktuelle Version der Gerate-Software
finden Sie auf www.heidenhain.de unter
Software > Filebase > Auswerte-Elektroniken > ND 287 > Software

Zusatzlich mussen folgende Anforderungen erfillt sein:

m Befestigungsmoglichkeit (Gewindebohrung und Bauraum) fir zweiten
Abtastkopf 180° gegenlberliegend

B Zuganglichkeit zur Demontage des zweiten Abtastkopfs nach dem
Zentrierprozess
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Teilungstrager des Winkelmessgerats vorbereiten

Flr die Zentrierung mUssen Sie eine grobe Ausrichtung des Teilungstragers

(Teilkreis oder Teilungstrommel) vornehmen und den zweiten Abtastkopf
montieren.

» Teilungstrager entsprechend der Montageanleitung montieren

> Teilungstrager mechanisch oder optisch auf eine Rundlaufabweichung kleiner
ca. 50 pm vorzentrieren

> Abtastkopfe ca. 180° (+ 5°) gegenlberliegend montieren und wie folgt
ausrichten:

B grobes Ausrichten mit Abstandsfolie oder Montagehilfe
® keine Feinjustage notwendig (Signalamplituden von ca. 0,7 Vss ausreichend)
® keine Justage der Referenzmarkensignale notwendig

> Abtastkopfe mit den Adapterkabeln an die Messgerate-Eingdnge X1 und X2 der
Auswerte-Elektronik ND 287 anschlieRen
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4 Auswerte-Elektronik vorbereiten (1 Vgg-Schnittstelle)

Flr die Zentrierung mUssen Sie an der Auswerte-Elektronik ND 287 die
Einstellungen fur die Abtastkdpfe und die Display-Anzeige konfigurieren.

o Fir die Zentrierung Uber die 1 Vss-Schnittstelle ist die Gerate-Software

V1.09 notwendig.

vV v vVvVvVvy

Gerét einschalten

Taste C drlicken

Softkey EINRICHTEN » SYSTEM EINRICHTEN driicken
Ggf. Schllisselzahl 95148 eingeben

In den Untermens folgende Einstellungen vornehmen:

®  Unter ANWENDUNG EINSTELLEN mit dem Softkey 1 ACHSE/2 ACHSEN den
Modus 2 ACHSEN wéhlen

= Unter MESSGERAT DEFINIEREN » EINGANG X1 » MESSGERATE - TYP mit
dem Softkey TYP den Typ LANGE wihlen

® |n der Maske MESSGERAT DEFINIEREN (X1) folgende Einstellungen
vornehmen:

® |m Feld SIGNALPERIODE mit den Softkeys GROBER oder FEINER den
entsprechenden Wert flr das Messgeréat eingeben (siehe "Einstellungen
fUr Signalperiode", Seite 6)

® |m Feld REFERENZMARKE mit dem Softkey REF-MARKE den Modus
KEINE wahlen

® |m Feld ZAHLRICHTUNG mit dem Softkey POSITIV/NEGATIV den Modus
POSITIV wahlen

® Die Messgerateinstellungen fir EINGANG X2 wiederholen

= Unter ANZEIGE KONFIGURIEREN » EINGANG X1 » ANZEIGESCHRITT mit
den Softkeys GROBER oder FEINER den Anzeigeschritt auf 0.0005 stellen

® Die Anzeigeeinstellungen fir EINGANG X2 wiederholen

= Unter ANWENDUNG EINSTELLEN mit dem Softkey FUNKTION f(X1,X2) die
Maske FORMEL FUR FUNKTION f(X1,X2) aufrufen

® In der Maske FORMEL FUR FUNKTION f(X1,X2) die Formel f(X1,X2)=(X1-
X2)/2 eingeben und mit Taste ENTER bestéatigen

= Unter FEHLERKORREKTUR » EINGANG X1 mit dem Softkey FEHLER KORR.
den Modus AUS wahlen

® Die Fehlerkorrektureinstellungen fir EINGANG X2 wiederholen
Softkey EINRICHTEN » BEARBEITUNG EINRICHTEN driicken

» In den Untermends folgende Einstellungen vornehmen:

B Unter MASSEINHEIT mit dem Softkey mm/inch den Wert mm wahlen
B Unter MASSFAKTOR mit dem Softkey EIN/AUS den Wert AUS wahlen
Mit NAVIGATIONS-Taste auf Softkeyebene 3 wechseln

Softkey X1 solange dricken, bis Anzeigewert f(X1,X2) angezeigt wird

Das Display der Auswerte-Elektronik zeigt die Rundlaufabweichung des
Teilungstragers in um

Das Vorzeichen zeigt die Richtung der Rundlaufabweichung an
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Einstellungen fiir 1 Vgg-Schnittstelle

Softkey EINRICHTEN SETUP » SYSTEM EINRICHTEN

ANWENDUNG 2 ACHSEN
EINSTELLEN ANWENDUNG  FUNKTION £(X1,X2)=
f(X1,X2) (X1-X2)/2
siehe
"Einstel-
) ) SIGNALPERIODE L‘l.‘]rr‘gsei”nal_
MESSGERAT EINGANG X1 MESSGERATE - “ >'9 ;
LANGE periode’,
DEFINIEREN EINGANG X2 TYP Seite 6
REFERENZMARKE KEINE
ZAHLRICHTUNG POSITIV
ANZEIGE EINGANG X1
KONFIGURIEREN EINGANG X2 ANZEIGESCHRITT 0.0005
FEHLER- EINGANG X1 AUS
KORREKTUR EINGANG X2

Softkey EINRICHTEN SETUP » BEARBEITUNG EINRICHTEN

MASSEINHEIT — 1SE mm
SKALIERUNGS- EINGANG X1 AUS
FAKTOR EINGANG X2
Einstellungen fiir Signalperiode
Messgerat Signalperiode (um)
ERP 4000/ERP 8000 1

ERP 1000 73
ERA 4200/ERO 2000 20
ERA 4400 40
ERA 4800 80
ERO 6000 25
ERO 6100 50
ERM 2200 200
ERM 200/ERM 2400 400
ERM 2900 1000
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5 Auswerte-Elektronik vorbereiten (EnDat-Schnittstelle)

Flr die Zentrierung mUssen Sie an der Auswerte-Elektronik ND 287 die
Einstellungen flr die Abtastkdpfe und die Display-Anzeige konfigurieren.

o Fir die Zentrierung Uber die EnDat-Schnittstelle ist die Gerate-Software

V0.36 Sonderversion notwendig.

vV v VvyYVvyy

Gerat einschalten

Taste C drlicken

Softkey EINRICHTEN » SYSTEM EINRICHTEN driicken
Ggf. Schlisselzahl 95148 eingeben

In den UntermenUs folgende Einstellungen vornehmen:

B Unter ANWENDUNG EINSTELLEN mit dem Softkey 1 ACHSE/2 ACHSEN den
Modus 2 ACHSEN waéhlen

® Unter ANZEIGE KpNFIGURIEREN » EINGANG X1 » ANZEIGESCHRITT mit
den Softkeys GROBER oder FEINER den Anzeigeschritt auf 0.0001 stellen

B Unter ANZEIGE KONFIGURIEREN » EINGANG X1 » WINKELANZEIGE mit
den Softkeys auf +/-180° stellen

® Die Anzeigeeinstellungen fir EINGANG X2 wiederholen

5 Unter FEHLERKORREKTUR » EINGANG X1 mit dem Softkey FEHLER KORR.
den Modus AUS wahlen

® Die Fehlerkorrektureinstellungen fur EINGANG X2 wiederholen

» Softkey EINRICHTEN » BEARBEITUNG EINRICHTEN driicken
» In den Untermends folgende Einstellungen vornehmen:

vV v v VvV Yy

B Unter MASSEINHEIT » WINKEL mit dem Softkey WINKEL den Wert
BOGENMASS wéhlen

B Unter MASSFAKTOR » EINGANG X1 mit der Tastatur den berechneten Wert
nach der Formel MASSFAKTOR = 4 / Trommeldurchmesser [mm] eingeben
Beispiel: Aullendurchmesser der Teilungstrommel 127 mm — Massfaktor
=4/127 = 0,031

® Die Massfaktoreinstellungen fir EINGANG X2 wiederholen

Mit NAVIGATIONS-Taste auf Softkeyebene 3 wechseln

Softkey X1 solange dricken, bis Anzeigewert X1 - X2 angezeigt wird
Mit NAVIGATIONS-Taste auf Softkeyebene 2 wechseln

Prifen ob die Werte in rad angezeigt werden und ggf. &ndern

Das Display der Auswerte-Elektronik zeigt die Rundlaufabweichung des
Teilungstragers in mm

Das Vorzeichen zeigt die Richtung der Rundlaufabweichung an
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Einstellungen fiir EnDat-Schnittstelle
Softkey EINRICHTEN SETUP » SYSTEM EINRICHTEN

ANWENDUNG EINSTELLEN ANWENDUNG 2 ACHSEN
ANZEIGESCHRITT 0.0001
ANZEIGE KONFIGURIEREN EINGANG X1
EINGANG X2 WINKELANZEIGE +/- 180°
EINGANG X1
FEHLERKORREKTUR EINGANG X2 AUS

Softkey EINRICHTEN SETUP » BEARBEITUNG EINRICHTEN

MASSEINHEIT WINKEL BOGENMASS
EINGANG X1
SKALIERUNGSFAKTOR EINGANG X2 4 / Trommeldurchmesser [mm]
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6 Zentrierung durchfiihren
Die Zentrierung des Teilungstragers (Teilkreis oder Teilungstrommel) erfolgt iterativ
in mehreren Durchlaufen und wird mit jeder Wiederholung genauer.

» Am Teilungstrager das Drehmoment der Befestigungsschrauben kontrollieren.
Alle Schrauben missen mit dem gleichen Drehmoment angezogen sein

» Positionsanzeige mit Taste C nullen
» Zentrierprozess durchfihren:

® Teilungstrager mindestens um eine Umdrehung drehen und minimalen Posi-
tionswert bestimmen

® Teilungstrager in dieser Position halten und Positionsanzeige mit Taste C
nullen

B Teilungstrager mindestens um eine Umdrehung drehen und maximalen Posi-
tionswert suchen

® Teilungstrager in dieser Position halten und Positionswert merken

® Durch leichtes Klopfen quer zu den Abtastkopfen den Teilungstrager auf die
Halfte des zuvor angezeigten Positionswerts verschieben

o ®  Richtung der Verschiebung beachten, der angezeigte Posi-
tionswert muss kleiner werden

® Teilungstrager immer nur rechtwinklig zu den Abtastkopfen
verschieben

» Zentrierprozess wiederholen, bis die gewinschte Zentriergenauigkeit erreicht
wird

Zentrierprozess ist abgeschlossen

Montage des Teilungstragers entsprechend der Montageanleitung abschlieRen
Zentriergenauigkeit nochmals im montierten Zustand prifen

Zweiten Abtastkopf wieder demontieren

Verbleibenden Abtastkopf in endgultiger Position entsprechend der
Montageanleitung justieren und montieren

vV v Vv Vvy
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strae 5
83301 Traunreut, Germany

< +498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

NC support @ +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming < +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

APP programming & +49 8669 31-3106
E-mail: service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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